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	ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
для формирования коммерческого предложения на «ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГИБОЧНЫЕ ВАЛЬЦЫ».
	QUESTIONNAIRE FOR THE

HYDRAULIC PLATE BENDING MACHINE


	Название компании:

name of the company:

	Адрес:

address:

	Телефон (phone number):

	Факс (fax number):

	Электронная почта (e-mail address):

	Контактное лицо, должность: 

Contact person, position: 


1. Для корректного подбора модели станка, пожалуйста, заполните таблицу (образец заполнения приведен):

	№


	Диаметр х толщина х ширина листа, мм
Diameter x thickness x width, mm
	Материал
Material

	
	
	Сталь 20
	12Х18Н9
	

	1
	Ǿ340 х 4 х 3000
	+
	
	

	2
	Ǿ340 х 6 х 3000
	+
	+
	

	3
	Ǿ395 х 8 х 3000
	+
	+
	

	4
	Ǿ395 х 8 х 3000
	
	+
	

	5
	Ǿ395 х 12 х 1000
	
	+
	

	6
	Ǿ2800 х 16 х 3000
	+
	+
	

	
	
	
	
	

	
	Предел прочности, σв, МПа.
	350-420
	530-550
	

	
	Предел текучести, σ0.2, МПа.
	230-250
	220-230
	


· Максимальная полезная длина валков: 

· Максимальная толщина гибки по всей рабочей длине валков
      (укажите тип материала):

· Минимальный диаметр (радиус) гибки / на какой толщине: 
· Требуется ли гибка конусов? Каковы параметры конусов (требуются эскизы с размерами или чертежи)
2. Какие виды профилей предполагается производить:

Предпочтение к 3-х или 4-х валковому станку (указать)_____________________________
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                                Цилиндр                   Полицентрический                    Овал
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                      Прямоугольник               Овал с параллельными       Открытый профиль

                                                                             кромками 

Другой тип обечайки: 

· пожалуйста, приложите к опросному листу эскиз с размерами или чертеж
3. Дополнительное оборудование (OPTIONS ) 
	Закалённые валки (Hardened rolls)                                                                                                     
	

	Разрезной верхний валок для гибки ребром вовнутрь (Sectioned top roll)
Укажите максимальную высоту отбортовки,мм (max height of the edge, mm)
	

	Приводные боковые валки (Powered rotation of the  side rolls)                                                              
	

	Изменение скорости вращения(Variable speed)                             
	

	Устройство для конической гибки (Cone bending device)                                                            
	

	Гидравлическая боковая поддержка листа (hydraulic side support) 
	

	Гидравлическая вертикальная поддержка листа (hydraulic vertical support)
	

	Гидравлическая концевая откидная опора (Hydraulic drop-end)                                        
	

	Выносная  панель управления (Separate control desk)                                                                       
	

	Цифровые индикаторы для визуального отображения положения валков, без возможности сохранения программ [по 1-му на гибочный валок] (Digital readout [one for the bending roll])                                          
	

	ЧПУ Kvara-2003 (оператор задает в ЧПУ параметры изделия, которое необходимо согнуть: ширина, толщина, радиусы; гибка происходит в автоматическом режиме с возможностью внесения последующих корректировок в программу, сохранение программ, воспроизводство). ЧПУ с интерполяцией для удобства гибки полицентрических обечаек типа «чемодан».
CNC KVARA-2003
	


4. Дополнительные требования к станку (Additional requirements to the machine), укажите:
Дата_________________________ Подпись Заказчика _______________________________

Date                                                   Company’s autograph
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